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1. Producent urządzenia.   

 

Kielecka Fabryka Pomp „Białogon” S.A. 

ul. Druckiego – Lubeckiego 1 

25-818 Kielce 

 

2. Informacje ogólne. 

 

Niniejsza Instrukcja Obsługi jest częścią składową dokumentacji technicznej oraz stanowi zbiór 

informacji i zaleceń, których przestrzeganie zapewni bezpieczną, długotrwałą, i poprawną 

eksploatację urządzenia. Producent urządzenia  dołożył wszelkich starań  aby w instrukcji znalazły 

się wszelkie  informacje  dotyczące urządzenia i przeprowadzania prac z nim związanych. W 

przypadku  pojawienia się zagadnień związanych z urządzeniem nie ujętych w Instrukcji Obsługi 

prosimy o kontakt z producentem urządzenia w celu uzyskania potrzebnych informacji. 

  

 

3. Zagadnienia bezpieczeństwa. 

 

3.1. Objaśnienie znaków ostrzegawczych. 

 

 

Symbol ostrzegawczy o zagrożeniu. Wskazuje na podaną w instrukcji obsługi ważną 

informację dotyczącą zagadnień bezpieczeństwa. Informacje opatrzone tym symbolem 

należy uważnie przeczytać i bezwzględnie stosować się do ich treści.  

 

 

Symbol ostrzegawczy o możliwości wystąpienia zagrożenia elektrycznego (wstrząs / 

oparzenia). 

 

 

Przeczytaj instrukcję. 

 

 Symbol ostrzegawczy o możliwości wystąpienia zagrożenia powodującego szkody 

materialne lub zagrożenia dla środowiska naturalnego.  

  

 Należy bezwzględnie przestrzegać zaleceń podanych bezpośrednio na urządzeniu i  tabliczce 

znamionowej. 

 Symbole tych zaleceń i tabliczkę znamionową należy zachować w stanie całkowicie czytelnym. 

 

 

Nieprzestrzeganie informacji i zaleceń zawartych w Instrukcji Obsługi zwalnia 

producenta od wszelkich zobowiązań  wynikających z udzielonej gwarancji . 

 

3.2. Kwalifikacje personelu. 

 

Personel zajmujący się instalowaniem urządzenia , jego eksploatacją , obsługą , naprawami musi : 

-) posiadać odpowiednie kwalifikacje  do prowadzenia tego typu prac ( w przypadku ich braku musi 

przejść odpowiednie szkolenie) 

-) zostać zapoznany z treścią niniejszej instrukcji obsługi. 

-) znać zasady obsługi maszyn i przepisy bezpieczeństwa i higieny pracy. 
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3.3. Informacje mające wpływ na bezpieczeństwo. 

 

Użytkownik  urządzenia musi zadbać o to aby personel  wykonujący  wszelkie prace przy urządzeniu był 

zapoznany z treścią niniejszej instrukcji obsługi. Personel obsługujący musi potwierdzić że treść 

niniejszej instrukcji obsługi jest dla niego zrozumiała. W przypadku wystąpienia niejasności , braku  

informacji bądź niezrozumienia treści instrukcji należy skontaktować się z producentem urządzenia w 

celu uzyskania potrzebnych wyjaśnień.  

 

4. Opis urządzenia. 

 

4.1.  Przeznaczenie. 

Jednostopniowa pozioma pompa wirowa typu RX-1M-50-160 przeznaczona jest głównie do 

przetłaczania wstępnie oczyszczonych ścieków sanitarno-bytowych na statkach oraz cieczy 

zanieczyszczonych. Temperatura pompowanej cieczy nie może przekraczać 80°C zaś gęstość cieczy max 

 1.1 [g/cm
3
]; pH = 6  11 pompowany czynnik nie może być agresywny chemicznie. Średnica ciał 

stałych (øz – opisanych kulą) nie może przekroczyć 25mm. 

 Dobór pompy do odbiegających od standardowych warunków pracy (ze zwróceniem szczególnej 

uwagi na własności pompowanej cieczy: gęstość, lepkość, zawartość i koncentracja cząstek silnie 

ścierających, oddziaływanie chemiczne, itp.) należy uzgodnić z producentem.  

 

 

Pomp nie należy stosować w środowiskach zagrożonych wybuchem, występowaniem 

ognia, gazu, czynników chemicznych itp. 

 

4.2.  Parametry techniczne. 

 

 

Wydajność do 60 m3/h 

Wysokość podnoszenia do 24 m 

Masa agregatu 74 62 71 kg 

Typ silnika napędowego  mSLg112M-2/4L mSLg100L-4A mSLg112M-2  

Moc silnika napędowego 4,2/3,2 4,8/3,6 2,2 4 kW 

Obroty silnika 2910/1455 3492/1760 1420 2915 obr./min 

Napięcie zasilania 3  400 3  460 3  400 3  400 V 

Częstotliwość 50 60 50 50 Hz 

Poziom hałasu 60 54 60 dB 

Temperatura otoczenia max. 40 
o
C 
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Charakterystyki pompy RX1M 50-160 

 

 

4.3.  Opis ogólny 

Jednostopniowa, pozioma pompa typu RX-1M-50-160 posiada budowę monoblokową. 

Napędzana jest silnikiem elektrycznym kołnierzowym na łapach, ze specjalną wydłużoną końcówką 

wałka. 

 

4.4. Konstrukcja. 

Korpus pompy (poz. 1) połączony jest za pośrednictwem  łącznika  (poz. 4) z silnikiem elektrycznym. 

Łącznik pełni rolę dławnicy w której w zależności od rozwiązania można zastosować uszczelnienie  

sznurowe lub mechaniczne . Wirnik pompy (poz. 2) zamocowany jest do wałka za pomocą specjalnej 

nakrętki ( poz. 6 ) . Końcówka wałka chroniona jest tuleją ochronną (poz. 5 ) . Przednia ściana korpusu 

pompy osłonięta jest wkładką korpusu ( poz. 3 ) . Podstawę agregatu stanowi wspornik (poz. 7 ), do 

którego przymocowane są łapy silnika .  Na życzenie dostarczany jest również króciec rurowy ( poz.  9) 

w którym znajduje się pokrywa rewizyjna (poz. 10). 
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4.5.  Rodzaje  uszczelnień . 

 

4.5.1 Uszczelnienie mechaniczne. 
 

 

Zestawienie elementów zabudowy uszczelnienia 

mechanicznego 

Pozycja Nazwa elementu 

2.07 Pokrywa uszczelnienia 

2.21 Rurka 

2.51 Uszczelnienie 

mechaniczne 

2.70 Smarownica kapturowa 

Zabudowa uszczelnienia mechanicznego 2.80 Siemering 

 

4.5.2 Uszczelnienie sznurowe 
 

   

Zabudowa w wersji P1 Zabudowa w wersji P2 Zabudowa w wersji P3 
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Zestawienie elementów zabudowy uszczelnienia sznurowego w wersji P1 , P2 , P3 

Pozycja Nazwa elementu 

2.05 Dławik 

2.10 Zamek hydrauliczny 

2.11 Pierścień dystansowy 

2.40 Szczeliwo (sznur impregnowany wielostopniowo mieszaniną PTFE i oleju smarnego) 

2.41 Szczeliwo (sznur grafit ekspandowany na osnowie bawełnianej ) 

 

Pozycja  Wersja zabudowy 

P1 P2 P3 

 przekrój 

sznura 

ilość 

sztuk 

długość 

sznura w 

rozwinięciu 

przekrój 

sznura 

ilość 

sztuk 

długość 

sznura w 

rozwinięciu 

przekrój 

sznura 

ilość 

sztuk 

długość 

sznura w 

rozwinięciu 

2.40 8x8 2 145 8x8 2 145 8x8 2 145 

2.41 8x8 4 145 8x8 2 145 8x8 2 145 

 

5. Przechowywanie i transport. 

 

5.1 Przechowywanie. 
 

Przygotowując pompę (agregat pompowy) do transportu należy:  

-) opróżnić pompę z cieczy pompowanej i osuszyć, 

-) zaślepić króćce (wlot i wylot pompy) oraz wszelkie otwory do podłączenia instalacji pomocniczych, 

-) wewnętrzne części pokryć środkiem zabezpieczającym przed korozją. Do tego celu można użyć 

powszechnie dostępnych środków.  Należy zwrócić uwagę aby środek nie reagował z materiałami z 

których wykonana jest pompa i był łatwo usuwalny. 

Nie wolno pozostawiać rozpakowanego agregatu narażonego na oddziaływania atmosferyczne (opady, 

wilgoć w powietrzu, zmiany temperatury itp.). Do czasu montażu w miejscu pracy, agregat powinien być 

przechowywany w suchym, zamkniętym pomieszczeniu. Wszystkie otwory agregatu są zabezpieczone i 

wolno je otworzyć dopiero podczas montażu. 

W przypadku magazynowania lub dłuższej niż 2 miesiące przerwy w pracy pompy należy: 

-) wnętrze pompy przepłukać czystą chemicznie obojętną cieczą. 

-) wnętrze pompy opróżnione z cieczy starannie osuszyć np. ciepłym powietrzem;  

-) wlać do wnętrza pompy niedużą ilość środka antykorozyjnego (nie reagującego z materiami pompy) 

-) obrócić kilkakrotnie wałem pompy w celu rozprowadzenia środka po wewnętrznych elementach 

pompy 

-)  w przypadku wersji pompy z uszczelnieniem mechanicznym obracać kilkukrotnie wałem co miesiąc 

aby uniknąć sklejenia par ciernych uszczelnienia mechanicznego 

-) wyjąć szczeliwo z dławnicy  ( dotyczy wersji pompy z uszczelnieniem sznurowym )  

-) zewnętrzne obrobione powierzchnie pompy pokryć środkiem antykorozyjnym.  
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5.2 Transport. 

 

Do transportu zaleca się używanie miękkich pasów o wytrzymałości dostosowanej do masy 

transportowanego urzadzenia. Należy przy tym pamiętać aby podczas transportu agregat pompowy 

zajmował poziome położenie. Odchylenie nie może przekroczyć 5° . 

 

  

Transport agregatu  pompowego  Transport agregatu pompowego z króćcem rurowym 

 

 

Należy przestrzegać miejscowych przepisów odnośnie bezpieczeństwa i zapobiegania 

wypadkom. 

 

 

Wysunięcie  się agregatu pompowego z zaczepu transportowego może spowodować 

obrażenia osób i szkody w otoczeniu. 
 

 

Zabronione jest przebywanie pod podnoszonymi elementami. Należy odpowiednio 

ograniczyć strefę bezpieczeństwa tak, aby nie powstało żadne zagrożenie nawet przy 

zerwaniu podnoszonego ciężaru , względnie przy uszkodzeniu podnośnika. 
 

6. Instalowanie urządzenia. 

 

 

Agregat pompowy powinien być umieszczony w miejscu wolnym od pyłów, dobrze 

wentylowanym, niezagrożonym wybuchem i zabezpieczonym przed niekorzystnymi 

wpływami pogodowymi. 

 

6.1 Czynności przygotowawcze. 

 
-) sprawdzić kompletność i stan techniczny agregatu  oraz wyposażenia dodatkowego  

-) przygotować niezbędne narzędzia i przyrządy 

-) zapoznać się z dokumentacją instalacji, w której ma być zainstalowana pompa. 
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6.2 Montaż  pompy i rurociągów. 

 

 
Wymiary montażowe 

Typ silnika L H n1 

mSLg112M-2 550,5 357 190 

mSLg100L-4A 558,5 345 160 

mSLg112M-2/4 550,5 357 190 

 

-) ustawić i wypoziomować agregat pompowy na wcześniej przygotowanym fundamencie  

-) zamocować podstawę agregatu za pomocą śrub fundamentowych lub kotew chemicznych.   

-) podłączyć rurociąg ssawny , Należy przy tym pamiętać aby rurociąg był podparty i nie przenosił na 

pompę naprężeń. Zaleca się zastosowanie kompensatora gumowego pomiędzy rurociągiem a króćcem 

ssawnym pompy. 

Wskazówki dotyczące rurociągu ssawnego: 

- w przypadku pracy ze ssaniem rurociąg ssawny ułożyć z wzniosem 3 cm na 1mb ( nie mniej niż  

0,5 % ) rurociągu w kierunku pompy. Na końcu rurociągu zainstalować zawór stopowy z koszem 

ssawnym . 

- w przypadku pracy z napływem rurociąg ułożyć poziomo lub z niewielkim  spadkiem  w kierunku 

pompy.  Zainstalować zasuwę.  

-) podłączyć rurociąg tłoczny . Należy przy tym pamiętać aby rurociąg był podparty i nie przenosił na 

pompę naprężeń.. Zaleca się zastosowanie kompensatora gumowego pomiędzy rurociągiem a króćcem 

tłocznym pompy. 

Wskazówki dotyczące rurociągu tłocznego: 

- rurociąg tłoczny ułożyć z wzniosem w kierunku od pompy. Zainstalować patrząc kolejno od króćca 

tłocznego pompy w kierunku przepływu cieczy zawór zwrotny i zasuwę.   
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6.3 Montaż instalacji dodatkowych. 
 

 
Rozmieszczenie punktów instalacji dodatkowych. 

 

 

Wykaz otworów gwintowanych do podłączenia instalacji pomocniczych  

Oznaczenie 

otworu 

Typ 

otworu 

Przeznaczenie otworu 

A1, A2 M20x1,5 Zalewanie pompy. Podłączenie manometrów. 

B M20x1,5 Spust cieczy z korpusu pompy. 

E1, E2 

 

G1/4 Miejsce doprowadzenia  czystej cieczy do komory dławnicy sznurowej i 

komory uszczelnienia mechanicznego otwór E2 wykonywany w zależności od 

potrzeb ( dotyczy zabudowy z uszczelnieniem sznurowym w wersji P2 i wersji 

z uszczelnieniem mechanicznym). 

E3 G1/4 Miejsce wkręcenia rurki wlewu (Uwaga 2). 

F 

 

G1/2 Miejsce podłączenia rurki do odprowadzania  przecieków z dławnicy. 

 

Uwaga 1 Dla wykonania pompy z szczeliwem miękkim (sznurowym). 

Wymagane ciśnienie cieczy płuczącej, wyższe o 0.01 ÷ 0.02 MPa od ciśnienia w króćcu 

tłocznym pompy w ilości ok. 3 ÷ 6 1/min. 

Uwaga 2 Dla wykonania pompy z uszczelnieniem mechanicznym. 

Rurka wlewu z zainstalowaną smarownicą kapturową (patrz pkt. 4.5.1) napełniona olejem Selektol 

Specjal SD SAE 10W/30. 

 

Ciecz do otworów  E1, E2  może być doprowadzona: 

-) z króćca tłocznego przez gwintowany otwór A2 usytuowane pod kołnierzem - jeżeli możliwe jest 

oczyszczenie cieczy pompowanej  

-)  ze źródła zewnętrznego, np. z instalacji wody przemysłowej  
 

 W przypadku czerpania cieczy (wody) z instalacji wodociągowej powszechnego użytku, 

konieczne jest zabezpieczenie jej przed przepływem wstecznym (z pompy do instalacji) za 

pomocą pewnie działającego zaworu zwrotnego antyskażeniowego 
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6.4 Montaż instalacji elektrycznej. 
  

 

Podłączenie silnika do sieci elektrycznej może wykonać osoba posiadająca odpowiednie 

kwalifikacje i uprawnienia. Prace należy wykonać zgodnie z wymogami odpowiedniego 

zakładu energetycznego. Bezwzględnie należy przestrzegać uwag zawartych w 

instrukcji obsługi silnika. 
 

Instalacja elektryczna powinna być wyposażona w odpowiednie zabezpieczenia przed przeciążeniem 

silnika i zanikiem fazy, a także w amperomierze do kontroli obciążenia silnika. Przy podłączaniu 

automatycznych urządzeń sterujących należy przestrzegać ich instrukcji montażu i obsługi. Zalecamy 

stosowanie Zespołów Automatyki Silnika oferowanych przez  KFP „Białogon” S.A. Instalację 

elektryczną należy podłączyć do silnika zgodnie z obowiązującymi przepisami, po zakończeniu 

czynności związanych z ustawieniem agregatu w miejscu pracy. Należy zwrócić szczególną uwagę na 

dane zawarte na tabliczce znamionowej pomp. 
 

Przed przyłączeniem silnika do sieci należy sprawdzić: 

-) napięcie znamionowe sieci i silnika, 

-) właściwe podłączenie faz w skrzynce zaciskowej (gwiazda – Ү, trójkąt -  dla silników 

jednobiegowych lub 2xgwiazda –YY lub trójkąt  dla silników dwubiegowych) dla innego rodzaju 

połączeń zgodnie ze schematem znajdującym się w skrzynce zaciskowej, 

-) prawidłowe i trwałe uziemienie silnika  

-) dokręcenie śrub fundamentowych, śrub na kadłubie, 

-) czy wirnik obraca się lekko, 

-) czy bezpieczniki na zasilaniu są właściwe, 

-) oporność izolacji, która w stanie zimnym nie powinna być niższa od 1 M, 

-) prawidłowe założenie uszczelek w skrzynce zaciskowej. 
 

 

Do zacisku zerującego obudowę silnika należy bezwzględnie podłączyć przewód ochronny. 

Wszystkie dostępne części metalowe silnika muszą być metalicznie połączone z zaciskiem 

ochronnym. Po podłączeniu wszystkich przewodów sprawdzić ciągłość przewodu ochronnego. 

 

Przewód podłączeniowy należy poprowadzić w taki sposób, aby nie dotykał on rurociągu, korpusu 

pompy i silnika. Przewód ten musi być odpowiednio zabezpieczony przed uszkodzeniem. 
 

Silnik należy podłączyć zgodnie ze schematem elektrycznym w skrzynce zaciskowej silnika. Poniżej 

pokazano możliwe schematy podłączenia silnika. Każdorazowo należy ustalić zgodnie z jakim 

schematem należy podłączyć silnik.  

 

Połączenie w ∆ Połączenie w Ү 

  

Podłączenie elektryczne: 3-fazowy silnik jednobiegowy 
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Połączenie w ∆ (1450 obr/min) Połączenie w ҮY (2900 obr/min) 

 
 

Podłączenie elektryczne: 3-fazowy silnik dwubiegowy 
 
 

Na urządzeniu sterującym znajdującym się bezpośrednio w obrębie pompy w miejscu dostępnym dla 

operatora musi znajdować  się oznaczony wyłącznik bezpieczeństwa. Podczas prób układu sterowania 

należy sprawdzić jego poprawność działania. 

W celu zapewnienia prawidłowej pracy agregatu (wzrost temp. silnika, nadmierne obciążenie pompy , 

uzwojeń silnika) nie wolno przekroczyć maksymalnych ilości załączeń pompy na godzinę: 

-) 15/godz. dla silników do 5[kW], 

 

7. Uruchomienie urządzenia. 

 

 

Przed pierwszym uruchomieniem należy sprawdzić kompletność agregatu 

pompowego i wyposażenia, zapoznać się z instrukcją obsługi oraz z dokumentacją 

instalacji, w której jest zainstalowany. 

 

7.1 Przygotowanie do uruchomienia. 

 

-) sprawdzić poprawność podłączenia  agregatu pompowego do instalacji rurociągów 

-) sprawdzić poprawność podłączenia instalacji pomocniczych ( jeśli wymagane , w zależności od wersji 

uszczelnienia dławnicy) 

-) doprowadzić ciecz płuczącą ( w zależności od wersji uszczelnienia dławnicy)  

-) sprawdzić czy znajduje się olej w smarownicy kapturowej ( tylko w wersji z uszczelnieniem 

mechanicznym)  

-) usunąć zbędne przedmioty z okolicy pracy agregatu pompowego ( np. klucze służące do montażu) 

-) sprawdzić połączenia elektryczne  

-) sprawdzić uziemienie agregatu pompowego 

-) zalać pompę ( w przypadku pracy ze ssaniem) 

-) otworzyć zasuwę na ssaniu ( w przypadku pracy z napływem ) 

-) po napełnieniu rurociągów pompowaną cieczą sprawdzić czy  układ jest szczelny. 

  

 7.2. Uruchomienie urządzenia. 

 

-) ustalić kierunek obrotu silnika przez krótkotrwale włączenie zasilania pompy . Kierunek obrotu silnika 

musi być zgodny z kierunkiem strzałki umieszczonej na korpusie pompy . 

-) uruchomić agregat pompowy na zamkniętej zasuwie (  czas pracy na zamkniętej zasuwie nie może 

przekroczyć 1-2 minuty) 

-) otwierać zasuwę  aż do ustalenia się parametrów pacy pompy ( nie wolno przekraczać maksymalnego 

obciążenia silnika) 
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-) sprawdzić czy nie występują żadne niedomagania w pracy agregatu pompowego ( nieszczelności , 

dragania , stuki itd.)  

 

7.3 Zatrzymanie urządzenia i ponowne uruchomienie. 

 

 

W przypadku wykonania jakichkolwiek prac na agregacie pompowym po zatrzymaniu 

należy przed ponownym uruchomieniem wykonać wszystkie czynności tak jak przed 

pierwszym uruchomieniem agregatu pompowego. 

 

7.3.1 Zatrzymanie na dłuższy okres czasu . 

-) zamknąć zasuwę na tłoczeniu. 

-) wyłączyć zasilanie silnika elektrycznego pompy ( przerwa pomiędzy zamknięciem  zasuwy a 

wyłączeniem urządzenia nie może trwać dłużej niż 1-2 minuty) 

-) zamknąć zasuwę na ssaniu ( w przypadku pracy z  napływem) 

-) zamknąć doprowadzenia urządzeń dodatkowych ( jeśli dotyczy , np. wody do uszczelnienia 

sznurowego)  

-) w przypadku możliwości zamarznięcia pompowanej cieczy należy opróżnić pompę z pompowanej 

cieczy. 

-) w przypadku możliwości skrystalizowania pompowanej cieczy należy pompę opróżnić z pompowanej 

cieczy a następnie ją przepłukać. 

-) ponownie uruchomić zgodnie z zaleceniami w pkt 7.2 

 

 7.3.2 Zatrzymanie na krótki okres czasu . 

 

-) wyłączyć zasilanie silnika elektrycznego pompy ( wsteczny przepływ cieczy zostanie zatrzymany 

przez zawór zwrotny zainstalowany w linii tłocznej) 

-) ponowne uruchomienie pompy następuje poprzez włączenie zasilania ( pamiętać o dopuszczalnej 

maksymalnej liczbie załączeń na godzinę  pkt 6.3 ) 

 

7.4 Awaryjne zatrzymanie pompy. 

 

Pompę należy zatrzymać awaryjnie w przypadku gdy:  

-) temperatura obudowy łożysk silnika elektrycznego przekroczy 70°C i ma tendencję wzrostową, 

-) wystąpią silne drgania, stuki, uderzenia lub tarcia w pompie lub w silniku, 

-) dławnica z uszczelnieniem sznurowym przepuszcza nadmierne ilości cieczy i nie ma już możliwości 

dokręcenia dławika, 

-) wystąpią inne przyczyny zakłócające normalną pracę pompy. 

 

Po zatrzymaniu pompy należy zamknąć zasuwy na rurociągu tłocznym i na rurociągu ssawnym (jeśli 

dotyczy) , oraz instalacje pomocnicze ( jeśli dotyczy). Po znalezieniu i wyeliminowaniu przyczyny 

zakłócenia przy ponownym uruchomieniu postępujemy tak jak byśmy uruchamiali urządzenie pierwszy 

raz. 

 

  7.5 Obsługa dławnicy z uszczelnieniem sznurowym i mechanicznym. 

 

Regulacja uszczelnienia dławnicowego sznurowego. 
 

Regulacja pompy z dławnicą sznurową, polega na wyregulowaniu docisku dławika na szczeliwo 

przez równomierne dokręcanie nakrętek śrub dławika tak, aby zachować niewielki, kroplowy (50 do 80 

kropli/min.) wyciek cieczy, zapewniający chłodzenie i smarowanie trących o siebie powierzchni tulei 
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ochronnej wału i szczeliwa sznurowego. Przy ustalonych parametrach pracy pompy, dociskanie dławika 

nie może spowodować wzrostu obciążenia silnika, wskazującego na nadmierny docisk. 

Wyciek z dławnicy można zmniejszyć do ok., 30 kropli/min., jeżeli warunki dopływu cieczy ze 

zbiornika zasilającego do pompy oraz odpływu z pompy są stałe i niezmienne w czasie. 
 

 

Nie wolno całkowicie eliminować wycieku przez nadmierne dociskanie dławika w dławnicy z 

uszczelnieniem sznurowym, gdyż grozi to uszkodzeniem  tulei i  szczeliwa w dławnicy . 

 

Po regulacji docisku dławika podczas pierwszego uruchomienia pompy, dławnicę  

z uszczelnieniem sznurowym należy okresowo (1 raz/dobę lub w miarę możliwości częściej) kontrolować, 

sprawdzając obfitość wycieku i czy dławnica nie nagrzewa się w przypadku zbyt małego wycieku. Jeżeli 

wyciek jest nadmierny, należy przeprowadzić regulację docisku dławika w celu jego zmniejszenia. Kiedy 

cały zakres regulacji dławika zostanie wykorzystany, należy zatrzymać pompę  

i uzupełnić (dokładając 1 zwój ) lub wymienić szczeliwo sznurowe w dławnicy. Przed założeniem nowych 

pierścieni szczeliwa, konieczne jest sprawdzenie stanu tulei ochronnej wału. Jeżeli na powierzchni 

walcowej tulei są zatarcia, ostre zadziory, nierówności, itp. - należy wymienić ją na nową. Przy wymianie 

należy pamiętać o szczeliwie znajdującym się za zamkiem hydraulicznym w głębi komory dławnicy. 

Do wypełnienia komory dławnicowej pompy można stosować tylko szczeliwo odpowiedniego 

rodzaju (odporne na czynnik pompowany) i o odpowiednich wymiarach. Pierścienie szczeliwa należy 

wkładać tak, aby przecięcia sznura ( wykonane pod kątem 45 
0
 ) były przesunięte względem siebie o kąt 

90
o
.  

 

Regulacja uszczelnienia dławnicowego mechanicznego. 

 

 

Uszczelnienia mechaniczne nie wymagają po uruchomieniu pompy żadnej regulacji 

 

 

Użytkownik ma obowiązek uzupełniać smarownicę kapturową olejem 

 

  

Nie wolno uruchamiać pompy z uszczelnieniem mechanicznym „na sucho” gdyż spowoduje 

to zniszczenie uszczelnienia. 

Należy bezwzględnie przestrzegać instrukcji obsługi producenta uszczelnienia 

mechanicznego. 
 

 

8. Obsługa i konserwacja pompy. 
 

 

Wskazane jest zlecenie wszelkich napraw i remontów pompy bezpośrednio producentowi lub 

autoryzowanemu serwisowi. 

 

8.1 Ogólne wytyczne. 

 

Każdy użytkownik powinien zapewnić, aby prace kontrolne i montażowe były wykonywane przez 

wykwalifikowany personel posiadający odpowiednie kwalifikacje, używając przy tym oryginalnych 

części zamiennych.  

 

 Producent nie ponosi odpowiedzialności za skutki użycia nieoryginalnych części . 
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Osoby zatrudnione przy obsłudze, przeglądach, konserwacjach i remontach pompy, powinny stosować się 

do ogólnie obowiązujących przepisów bezpieczeństwa pracy. 

 

W szczególności, obsłudze agregatów pompowych nie wolno: 

-) dotykać kabli i przewodów elektrycznych pod napięciem, 

-) dotykać części wirujących pompy, 

-) opierać się o pompę lub silnik w ruchu, 

-) odkładać i pozostawiać narzędzi na pompie lub na silniku po uruchomieniu agregatu. 

-) usuwać osłon zainstalowanych w agregacie pompowym. 

 
 

 

Przed rozpoczęciem prac związanych z pompą odłączyć ją od zasilania elektrycznego i 

zabezpieczyć przed ponownym niepożądanym uruchomieniem.  

Nie przeprowadzać prac na pracującej pompie. 

 

 

W przypadku naprawy silnika należy stosować się do zarządzeń i przepisów, określonych 

przez producenta w instrukcji obsługi silnika 

 

 

Należy odkazić pompy tłoczące media  niebezpieczne dla zdrowia. Przy utylizacji należy 

przestrzegać odpowiednich przepisów prawnych. 

 
 

 

8.2 Części zapasowe. 

 

Wraz z pompą (agregatem pompowym) w wykonaniu z uszczelnieniem sznurowym, producent pompy 

dostarcza 1 komplet szczeliwa sznurowego do wymiany u użytkownika w okresie gwarancyjnym. 

Producent pompy, na oddzielne zamówienie użytkownika, deklaruje gotowość dostarczenia jako 

wymienną, każdą część pompy lub agregatu. 

Przy zamawianiu części wymiennych należy podać następujące dane: 

typ użytkowanej pompy (pełne oznaczenie),numer fabryczny pompy , prędkość obrotową wału pompy, 

typ, wielkość, moc i obroty silnika napędowego (z tabliczki znamionowej silnika), 

nazwę części , w przypadku zamawiania wirnika pompy - jego średnicę zewnętrzną d2 [mm] oraz 

parametry pracy pompy (Q [m3/h] i H [m.sł. cieczy]) odczytane z tabliczki firmowej. 

 

8.3 Monitorowanie pracy. 

 

Praca agregatu pompowego powinna być systematycznie nadzorowana z jednoczesnym wpisem do  

„Książki Obsługi Technicznej”. 

Przegląd pracy powinien być przeprowadzany raz w miesiącu lub, co ok. 200 godzin pracy agregatu. 

Jeżeli ciecz pompowana nie zawiera zanieczyszczeń ścierających, to okresy między przeglądami można 

wydłużyć do jednego kwartału, natomiast w przypadku pompowania cieczy silnie ścierających (np. 

odpady poflotacyjne) - okresy miesięczne mogą być za długie.  

W ramach przeglądu technicznego należy dokonać:  

ogólnej oceny stanu technicznego agregatu na podstawie oględzin jego zewnętrznych elementów 

(dławnicy, układu smarowania,  instalacji rurowych wraz z armaturą oraz instalacji elektrycznej) i 

nasłuchu pracujących zespołów (łożyska, zespół wirujący),oceny stopnia zużycia elementów 
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hydraulicznych i jego intensywności w czasie eksploatacji pompy - na podstawie pomiaru ciśnienia po 

stronie tłocznej pompy przy zamkniętej zasuwie na tłoczeniu i porównania go z wynikami pomiaru z 

poprzedniego przeglądu.  

Uwagi i wnioski zapisać do „Książki Obsługi Technicznej”. 

Praca pompy powinna być cicha i spokojna. Nie wolno dopuścić do pracy pompy na sucho. 

Dla pomp przygotowanych jako rezerwowe, należy przewidywać uruchomienie przynajmniej raz na 

tydzień. 

 

 

Uwagi i wnioski wynikające z prowadzonej obsługi technicznej pompy, powinny być 

zarejestrowane w „Książce Obsługi Technicznej” i przedkładane do wglądu służbom 

remontowym oraz serwisowi producenta. 

 

W przypadku stwierdzenia niedomagań w pracy pompy należy podjąć odpowiednie środki w celu ich 

wyeliminowania.  

W zastosowaniu do agregatów pompowych typu RX – M przewiduje się następujące remonty: 

remont bieżący po pierwszym roku eksploatacji lub około 2500 godzin pracy pompy, 

remont kapitalny po dwóch latach eksploatacji lub ok. 5000 godzin pracy pompy. 

W ramach remontu bieżącego należy : 

-) dokładnie oczyścić pompę ,  

-) przejrzeć zespół wirujący 

-) sprawdzić stopień zużycia wirnika pompy , wkładki korpusu , tulei ochronnej wału , uszczelnienia 

mechanicznego ( w razie konieczności wymienić )  

-) wymienić szczeliwo ( jeśli dotyczy ) 

-) przeprowadzić konserwacje łożysk silnika elektrycznego wg instrukcji obsługi silnika elektrycznego 

W ramach remontu kapitalnego należy: 

-) wykonać to co w ramach remontu bieżącego 

-) dokonać przeglądu technicznego silnika elektrycznego wg zaleceń producenta silnika elektrycznego. 

W zależności od warunków pracy pompy, okresy międzyremontowe mogą być skrócone względnie 

wydłużone 

 

Zakłócenia w pracy pompy. 

 

L.P. OBJAWY MOŻLIWE PRZYCZYNY SPOSÓB USUNIĘCIA 

1 Mała wydajność 

pompy 

- zatkany rurociąg wlotowy lub 

wirnik, 
- oczyścić rurociąg lub wirnik, 

- poduszka powietrzna w 

rurociągu 

- zmiana rurociągu  

- założyć zawór odpowietrzający 

- zbyt mała wartość NPSH 

instalacji (napływu) 

- otworzyć całkowicie zawór na 

rurociągu wlotowym 

- przeciwny kierunek obrotów 
- zmienić fazy doprowadzenia 

prądu 

- zużycie części wewnętrznych 

(np. wirnika) 
- wymienić zużyte części 

- pompa lub przewody 

niezupełnie odpowietrzone lub 

napełnione 

- odpowietrzyć lub napełnić 

- za małe obroty - zwiększyć obroty 1) 

2 
Duże ciśnienie 

pompy 
- za duże obroty - zmniejszyć obroty 1) 
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3 
Duży wyciek na 

uszczelnienia wału 

- dławik za mocno dokręcony 

lub skoszony 

- sprawdzić dławik (ewentualnie 

wymienić), przeprowadzić 

ponowną regulację wg 

informacji zawartych  

w Instrukcji Obsługi 

- zużyte uszczelnienie wału - wymienić uszczelnienie, 

- zniszczona tuleja ochronna 

wału (rysy wyżłobienia) 

- wymienić tuleję wraz 

z uszczelnieniem 

- wibracje podczas pracy pompy - sprawdzić podłączenie 

rurociągów do króćców pompy 

- przy łączeniu rur zastosować 

materiały tłumiące drgania 

4 Wycieki z pompy - uszkodzone 

uszczelki/pierścienie 

- wymienić uszczelki/pierścieni 

5 Wzrost temperatury  

w pompie 

- zbyt mała wartość NPSH 

instalacji (napływu) 

- otworzyć całkowicie zawór na 

rurociągu wlotowym 

- pompa lub przewody 

niezupełnie odpowietrzone lub 

napełnione 

- odpowietrzyć lub napełnić 

- za mała wydajność - zwiększyć minimalny 

przepływ 

6 Wibracje pompy - pompa lub przewody 

niezupełnie odpowietrzone lub 

napełnione 

- odpowietrzyć lub napełnić 

- zbyt mała wartość NPSH 

instalacji (napływu) 

- otworzyć całkowicie zawór na 

rurociągu wlotowym 

- zużycie części wewnętrznych 

(np. wirnika) 

- wymienić zużyte części 

- duże naprężenia w pompie lub 

drgania rezonansowe  

w rurociągach 

- sprawdzić podłączenie 

rurociągów do króćców pompy 

- przy łączeniu rur zastosować 

materiały tłumiące drgania 

- niewyważony wirnik - oczyścić i wyważyć wirnik 

- uszkodzone łożyska w silniku - wymienić 

- za mała wydajność - zwiększyć minimalny 

przepływ 

7 Przeciążony silnik - właściwości pompowanego 

medium (gęstość, lepkość) są 

inne niż podano w zamówieniu 

- 1) 

- dławik za mocno dokręcony 

lub skoszony 

- sprawdzić dławik (ewentualnie 

wymienić), przeprowadzić 

ponowną regulację wg 

informacji zawartych w 

Instrukcji Obsługi 

- za duże obroty - zmniejszyć obroty 1) 

- praca na dwóch fazach - sprawdzić podłączenie 

elektryczne 

- wymienić bezpiecznik 

1) – koniecznie skonsultować się z producentem 
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9. Postępowanie z wyrobem wyeksploatowanym. 

 

Wszystkie materiały i części pozostałe po naprawach i eksploatacji pompy należy usuwać bez 

zanieczyszczania środowiska naturalnego. 

Zalecenia dotyczące postępowania z wyrobem nienadającym się do remontu i dalszej eksploatacji:  

części plastikowe i gumowe, części metalowe, materiały konserwujące, smary, oleje i farby – podlegają 

aktualnie obowiązującym przepisom dotyczących utylizacji i złomowania. 

 

10. Warunki gwarancji. 

 

Pompy wirowe typu RX-M podlegają warunkom sprzedaży i gwarancji takim jak wszystkie 

wyroby KFP „Białogon” S.A. Warunkiem uznania reklamacji w okresie gwarancyjnym jest 

przestrzeganie zaleceń producenta zawartych w niniejszej Instrukcji Obsługi. 

 

Nie jest objęte gwarancją nieprawidłowe działanie pompy wynikające z nadmiernego 

zużycia elementów spowodowane: 

 

 Erozyjnym działaniem ciał stałych silnie ścierających zawartych w przetłaczanym 

medium, 

 Korozyjnego oddziaływania pompowanej cieczy. 

 

Aby zapobiec unieważnieniu warunków gwarancji, reklamowana pompa musi być poddana 

przeglądowi w pierwszej kolejności przez serwis producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela. 

 

Nie przestrzeganie przez dystrybutora i użytkownika wskazówek zawartych w niniejszej 

Instrukcji Obsługi zwalnia producenta wyrobu od wszelkiego rodzaju zobowiązań gwarancyjnych. 
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Książka Obsługi Technicznej 

(Uwaga: przedłożyć do wglądu służbom remontowym i serwisowi producenta) 

 

Urządzenie.................................................Nr fabryczny................................. 

 

L.

p 

Rodzaj prowadzonych prac; przegląd, remont, naprawa  

(opis, ilość godzin pracy pompy/części itp.) 
Uwagi 

Data 

Podpis 

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

   

 

 

 

 

 

   

 

 

 

WZÓR 
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